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IDEEN,
DIE WARMEN

die noble Seele der Warme- und Energieproduktion.

Die Synergien mit den Firmen der Gruppe «Zoppas Industries», die im
Industriebereich tatig sind, gewahrleisten ein groBes umfassendes Know
How in Sachen Forschung und technologische und qualitative L6sungen.
Dies garantiert schnelle Antworten, die dank eines fortschrittlichen
Planungssystems und dem Einsatz einer breiten Palette an Materialen
fur die Bauteile genau auf die verschiedensten Anwendungsbedirfnisse
des Kunden zugeschnitten sind.

Die Ideen des Kunden inspirieren zur Analysierung neuer Moéglichkeiten
und zur Entwicklung innovativer Projekte. Dies alles verleiht der
Produktion von Rica eine extreme Anpassungsfahigkeit und fuhrt zu
einer breit gefacherten Palette von Anwendungen vom Wohnbereich
uber den Industriebereich bis zur Raumfahrt.
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DUSENHEIZBANDER - geringe Abmessungen

PLASTICS

Anwendungen

Diese Spezialheizbander wurden fUr den Sektor der Kunststoffverarbeitung flr Arbeitssituationen auf geringem Raum entwickelt, wie
HeiBkammer-Formen. Sie sind auch fUr Félle geeignet, in denen es notwendig ist, der Korrosionswirkung des Kunststoffes entgegenzuwirken
(Bsp.: bei der Verarbeitung von PVC, PTF und ABS).

Bautechnische Hinweise

Die Dusenheizbander mit geringen Abmessungen bestehen aus einer Oberflache aus Alusi, geschiitzt durch ein AuBenblech, und werden
von 2 einphasigen Kabeln mit einer Standardlange von 1000 mm gespeist.

Eine optimale Kontrolle der Verteilung des Biegedrucks zwischen Widerstand und Mantel garantieren einen hohen Warmeaustausch mit
der DUse.

Axialkabelabgang

01-17-1007




Zoppas Industries

Heating Element Technologies

DUSENHEIZBANDER - schweiBgelétete Haube

Anwendungen

Die DUsenheizbander mit schweiBgel6teter Haube werden hauptséchlich flir die Heizung von Dusen in Spritzgusspressen flir Kunststoffe
benutzt, um die Temperatur der DUse korrekt zu erhalten.

Bautechnische Hinweise

Die Dusenheizbander bestehen aus einem Blech mit schweiBgeltteter Haube aus AISI 304 Stahl und kénnen spezifischen Lasten bis zu
6 W/cm2 standhalten. Die Standardlange der dreiphasigen Kabel betragt 1000 mm.

Die maximale Betriebstemperatur des Heizelements betragt 350°C. Ausflihrungen mit Thermoelement sind moglich.

Lieferbare Abgangsarten

Axialkabelabgang Tangentialkabelabgang
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HEIZBANDER MIT MIKANITISOLIERUNG

Anwendungen
Mikanitheizbander sind besonders fUr die Heizung von
Plastifizierungszylindern, ~ Extrudern  und  Spritzgusspressen

geeignet. AuBerdem finden sie in Holzverarbeitungsmaschinen und
medizintechnischen und wissenschaftlichen Geraten Anwendung.
Mikanitheizbander werden genutzt, um bei einer
Durchschnittstemperatur von 350°C mit spezifischen Lasten bis zu
4W/cm2 zu arbeiten.

Bautechnische Hinweise

Sie bestehen aus einem Flachdraht aus NiCr, der um einen Kérper
aus Mika gewickelt ist. Das AuBengehduse ist aus aluminiertem
Blech oder Stahl.

In der Anfangsphase der Beheizung wird empfohlen, das Heizband
mit verringerter Spannung zu versorgen, und eine weitere Prifung
der geeigneten SchlieBung des Heizbandes am Zylinder auszufihren,
um einen UbermaBigen Temperaturanstieg zu vermeiden.

01 -19-1007
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Mikanit-Flachenheizelemente

Die Mikanit-Flachenheizelemente bestehen aus einem Mikanitkern
um den ein Widerstandsdraht gewickelt wird. Dieses Element wird
dann zwischen zwei Mikanitplatten eingefligt, die als elektrischer
Isolator wirken. Je nach Anwendungsart, kann das Ganze in eine
Blechhtille eingefasst werden.

Das so erhaltene Heizelement kann Temperaturen bis zu 450°C
erreichen.

Die gangigsten Anwendungen sind die im Verpackungssektor
(SchweiBbalken und -rader), im Kunststoffsektor (Extrusions-/
Blasmaschinen), im Keramiksektor (Keramikformwerkzeuge) und im
Sektor Industrielles Strecken (Mangeln).
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KERAMIKHEIZBANDER

Anwendungen

Keramikheizbander werden hauptsachlich im Kunststoffsektor flr die Heizung

von Spritzgusspressen, Extrudern und Blasmaschinen eingesetzt.

Im Unterschied zu Mikanitheizbandern, kénnen Keramikheizbander Betriebstemperaturen von bis zu 600°C erreichen und halten
spezifischen Belastungen von bis zu 8 W/cm2 stand.

Bautechnische Hinweise

Die Heizelemente bestehen aus einer Spirale aus NiCr 80/20, die in einem modularen Element aus Steatit sitzt.
Das AuBengehause ist aus ALUSI-Blech oder Edelstahl. Um die Temperatur des AuBengehéuses gering zu halten und den Warmestrom
zur zu beheizenden Oberflache zu leiten, ist das Heizband mit einer isolierenden Schicht aus Keramikfaser abgeschirmt.

Technische Eigenschaften

Mechanisch
Durchmesser Vind. 50 mm
Max. 500 mm  (fur Durchmesser Uber 500 mm werden AusfUhrungen mit mehreren Teilen vorgesehen)
. Mind. 30 mm
Breite P .
Max. abh&ngig vom gewlnschten Durchmesser
Dicke Zirka 12 mm (9 mm Kern und 3 mm Isolierung)
Spalt Die verschraubten Heizbander sehen eine Standardspalt von ca. 5 mm vor. Es wird empfohlen, einen
P Drehmomentschlussel zu benutzen, um die Schrauben mit 7-8 Nm zu fixieren.
Elektrisch
Spannung Von 12 bis 500 V (Dreiphasenspeisung méglich mit Vorrtistung fur Stem- oder Dreiecksanschllisse)
Leistun Spezifische Lasten bis zu 7-8 W/cm? fUr spezielle Bedingungen. Standardtoleranz gemal Bestimmungen
9 VDE +5% 10%
Ampere/Phase Bis zu 40 A fUr die Speisung entsprechend den verschiedenen Anschlussarten.
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HEIZ-KUHL KOMBINATION

Dieses System kann bequem in allen Bereichen des Extrusionssektors, insbesonders bei der PVC-Verarbeitung eingesetzt werden.
Seine Hauptfunktion ist es, fur eine gleichmaBige Temperatur des Materials in der Schnecke zu sorgen, um die Qualitat der extrudierten
Materiale zu verbessern.

Das gleichmaBige Heizen des Systems wird, je nach gewunschter spezifischer Last, modularen Heizbandern, sowohl aus Keramik als auch
aus Mika anvertraut. Im Falle eines einzelnen Systems werden normalerweise 3 oder Vielfache von benutzt, um einen Dreiphasenanschluss
zu ermdglichen.

Die Kuhlung erfolgt Uber ein System von geleiteter Druckluft, die von der oberen Seite die Widerstandsgruppe kombiniert mit
Warmetauschern, normalerweise aus Aluminium, bestromt. Die Warmetauscher erhdhen und erleichtern die Warmezufuhr und gestatten
eine beachtliche Energieersparnis dank der Verringerung der Ausldsezeiten der Ventilatoren.

Der Aufbau des Verteilersystems wurde so entworfen, dass der Luftdurchfluss, der die Widerstande und die Warmetauscher erreicht,
langs des gesamten Umfangs fast gleichmaBig ist, wie auch immer der Austrittswinkel der Luft entsprechend der BedUrfnisse des
einzelnen Kunden ist.

Seine Innenseite kann mit Glasfaser (vollkommen 8kologisch) isoliert sein , sowohl um den Warmewirkungsgrad zu erhéhen als auch um
die Temperatur auf den AuBenoberflachen gemal den Unfallverhitungsbestimmungen zu verringern.

Die Bleche der Innenstruktur sind vollkommen glanzend, um den Reflektorkoeffizienten der Strahlungswéarme der Heizelemente zu
erhdhen, wahrend die AuBenbleche je nach asthetischen BedUrfnissen frei gewahlt werden konnen. Das AuBenblech kann aus Alusi oder
AISI 430 sein.
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